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2.6 По требованию потребителя  в стали 15Х18Н12С4ТЮ (ЭИ654) и 15Х18Н12С4ТЮ-Ш (ЭИ654-Ш) ограничивается содержаниеальфа-фазы,количество которой не должно превышать 20%. При этом объем заказов с ограничением по альфа- фазе не долженпревышать 80%от общего объемагодовой поставки по данным ТУ заводом-поставщиком.
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класс качества поверхности В или Б. Шероховатость термообработанной ленты должна быть Rа не более
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0,63 мкм на базовой длине 0,8мм (класс Г) и не более 0,32 мкм на базовой длине 0,25мм (класс В).
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3.1.3  Количество альфа-фазы в ленте указывается по результатам контроля ее в заготовке, поставлянмой по ТУ 14-1-1213-75.
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3.3. Металл, полученный методом электрошлакового переплава, подлежит дополнительномуклеймению - Ш
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5. Порядок расчета цен за продукцию согласно приложению №2
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3.4. Толщину ленты проверяют микрометром ГОСТ 6507-78, ширину - рулеткой ГОСТ 7502-80.
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